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Unternehmen

Blechteile jeglicher Art und Ausformung, Maschinenverkleidungen,
Schaltschranke, SchweiBbaugruppen aus Stahl, Edelstahl und Aluminium
- die Omega Blechbearbeitung AG versteht sich als Systemlieferant fir
den Maschinenbau.

Konkret bedeutet das, von der ersten Ideenskizze iber die 3D-Konstruk-
tion bis hin zum fertigen Produkt, die gesamte Wertschopfungskette
abzudecken. Es ist dadurch je nach Kundenwunsch mdglich, an einer
beliebigen Stelle der Wertschdpfungskette einzusetzen oder diese zu
verlassen.

Flexibilitat, Qualitat und Termintreue sind entscheidende Parameter

in der Firmenphilosophie. Eine enge Zusammenarbeit mit den Partnern
wird dadurch erreicht, dass immer ‘auf gleicher Augenhohe'
kommuniziert wird. Jeder Kunde wird direkt durch Experten beraten,
flache Hierarchien beschleunigen den Durchsatz der Informationen
und bestimmen die Produktqualitdt im taglichen Einsatz.




Leistungen. Technologien. Know-how.

Die Omega-Produktion ist streng nach technologischen Kriterien
gegliedert. Den einzelnen Fertigungsbereichen stehen groBzligig
dimensionierte Flachen zur Verfligung, die den Produktionsfluss,
die interne Logistik und die Lagerhaltung optimieren.

Beratung Konstruktion | Zuschnitt | Fligen | Farbgebung |

Montage

Transport




5. Kanten 6. Figen 1. Verwaltung / Konstruktion

2. CNC-Programmierung /
Qualitdtsmanagement

3. Wareneingang Kaufteile

4. Zuschnitt

9. Warenausgabe |
Verpackung [ Transport

8. Montage

- Beratung

Die Anforderungen des Produktionsalltages bestimmen die Komplexitat
der Maschinen unserer Kunden. Entsprechend dndern sich bei jedem
Modell die Randbedingungen und Anforderungen. Sollen diese Maschinen
dann teilweise oder vollstidndig verkleidet werden, berdt Omega bereits
in der Entwicklungs- und Konstruktionsphase.

Die Themenpalette reicht dabei von der Kantteiloptimierung bis zur
exakten Anpassung an vorgegebene Anschlussmale und hin zur
Optimierung und Gestaltung von Anlagen-Arbeitsrdumen. Sind
Versorgungsleitungen, Reservoirs oder Betriebsmittelzu- und -ablaufe
vorgesehen, werden diese sauber in die Gehdusekonzeption eingefiigt.

- Konstruktion

Zwolf Blechkonstrukteure und Teilkonstrukteure konstruieren und zeich-
nen nach lhrer Aufgabenstellung oder nach lhren Zeichnungsvorgaben.
Unsere Konstruktionen erfolgen hauptsachlich im 3D-System SolidWorks,
sind kundenspezifisch aber auch in anderen Systemen problemlos
maglich.

=> Leistungsféhige Technik

Moderne Laserschneidanlagen trennen
prézise Stahl-Serien bis zu 20 mm Dicke.
Fir Einzelteile und Kleinserien sind
Schnitttiefen bis 25 mm maglich.

An Edelstahlblechen erreichen die
Anlagen eine Schnittdicke von 20 mm,
Aluminium wird bei Omega bis zu 25 mm
Materialstarke bearbeitet.

7. Farbgebung

Gesamtarbeitsflache:
10.000 m?

B Materialfluss

B Produktionshallen

B Verwaltung [ Warenwirtschaft
Lager

B Zentrales Hochregal-Lager




Leistungen. Technologien. Know-how.

- Lasern | Nibbeln | Stanzen
Moderne 2D-Laserschneidanlagen
und kombinierte Stanz-Nibbel-
Laseranlagen gestatten es, schnell
auf kundenspezifische Ansprliche
einzugehen.

Laseranlagen mit bis zu 6 KW
Bearbeitungsleistung schneiden
Blechdicken bis zu 25 mm
Materialstarke in exzellenter
Qualitat - selbst bei kleinen
Radien und Durchmessern.

- Kanten

CNC-Abkantpressen mit Presskraften bis zu 3200 kN versetzen Omega-
Mitarbeiter in die Lage, alle gewlnschten Bauteile herzustellen.
Komplizierte Formen, enge Radien und kurze Schenkelldangen an den
Werkstilicken sind dabei tagliche Herausforderungen. Prazise Arbeit ist
selbstverstandlich und garantiert die Passgenauigkeit aller Teile zueinander.




-> Fligen

Zuverlassige SchweiB- und Létverfahren bestimmen die Abldufe in der
SchweiBerei. GroBziigig Uberkrante Flachen gestatten es, Umhausungs-
baugruppen jeder GroBe als SchweiBkonstruktionen herzustellen.

Dabei ist fast jedes Erzeugnis eine individuell angefertigte Ausfiihrung
aus Stahl, Edelstahl, Aluminium oder verzinktem Blech.

- Farbgebung

Die Oberflachenbehandlung Gbernimmt eine der modernsten hoch-
automatisierten Pulverbeschichtungsanlagen. Inklusive entsprechender
Vorbehandlung werden darin Werkstiicke mit MaBen von bis zu 6.000 x
1.000 x 2.000 mm veredelt. Eine komplette Nasslackierungsstrecke
vervollstandigt die Moglichkeiten der Oberflachenverglitung.

-> Montage

Die Vormontage und ein Funktionstest aller mechanischen, hydraulischen
und elektrischen Komponenten erfolgt in einer eigens dafiir eingerichteten
Montagehalle.Ist die Einhausung montiert und die Abnahme durch-
geflihrt, wird das Erzeugnis mittels firmeneigener LKW oder Spedition
ausgeliefert. Die Endmontage und Inbetriebnahme der Einhausung oder
Maschine erfolgt in Zusammenarbeit mit unserem Auftraggeber.

=> Gute Verbindungen => Zahlen und Fakten zur Farbgebung

Die Mitarbeiter des Unternehmens W Teilegeometrien Nasslackierung
haben alle SchweiBverfahren 'im Griff': und Pulverbeschichtung:

MIG, MAG und WIG. Ein weiteres Fiige- 6.000x3.000x3.000mm (Lx B x H)
verfahren ist das BolzenschweiBen; mit

: - m Nutzlast: 600kg / Traverse
der Verwendung von Nieten, Blindnieten,

Einpressbolzen und Einpressmuttern B Flexible Gestaltung aller Teilprozesse
werden bewéahrte und hoch belastbare
Verbindungstechniken genutzt.

B Automatische Ubergabe vorbehandelter
Teile an den Bereich Nasslack

B Einsatz von zwei Pulverkabinen
(Kostengtinstige Doppelbeschichtung,
Beschichtungskapazitat: 300 mzlh,
Optimiertes Farbwechselmanagement)




Leistungen. Technologien. Know-how.

- Lagersystem

Das logistische Herzstiick des Unternehmens ist das komfortable
STOPA-Lagersystem. Produktive Be- und Entladesysteme verbinden
das Hochregallager und die einzelnen Blechbearbeitungsanlagen,
so dass bei Omega kostengiinstig Klein-, Mittel- sowie GroBserien
gefertigt werden konnen.

- Systemlieferant
Omega-Kunden kénnen wahlen: vom einzelnen Arbeitsgang bis zur voll-
standigen Nutzung der Fertigungskette steht ihnen jede Option offen.

Die besondere Starke von Omega jedoch liegt in der kompletten System-
lieferung. Das bedeutet, dass von der Entwicklung tber die Fertigung und
Vormontage bis zur Endmontage der Maschinen und Anlagen vor Ort
alles ‘aus einer Hand' und ‘aus einem Guss' geschieht.

Die Vorteile davon liegen auf der Hand:
durchgehend kompatible Anlagenkomponenten
kostenoptimierte Herstellung
maximaler Know-how-Transfer
ein Ansprechpartner fir alles
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-> Service-Leistungen

Ersatzteile

Die durchgangige elektronische Stiicklistenverarbeitung mit Anderungs-
wesen und Warenwirtschaft im ERP-System DELECO gestattet sofortige
Informationen Uber den jeweiligen Fertigungsfortschritt.

Mehr noch: wird ein Teil aus zuriickliegenden Auftrdgen bendotigt,

kann es anhand der Artikelnummer eindeutig identifiziert und schnell
neu gefertigt werden.

Reparaturen
Reparaturen oder der Austausch von Baugruppen werden von erfahrenen
Omega-Servicetechnikern beim Kunden vor Ort ausgefiihrt.

Lieferung

In der Regel liefert Omega die fertiggestellten Maschinen und Anlagen
mit dem eigenen LKW-Fuhrpark. Um jederzeit schnell und flexibel agieren
zu kénnen, werden erfahrene Logistikunternehmen zum Transport der
fertigen Erzeugnisse hinzugezogen.
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Maschinenpark

=> Trumpf-Maschinen

Trumpf" ist bei Omega Trumpf und unterstltzt klar den eigenen
Qualitatsanspruch. Die gesamte Blechflachstrecke und Kantabteilung
ist daher mit Technik des Weltmarktfiihrers ausgestattet. Gleichzeitig
ist die Investition in derartige Prézisionstechnik ein Grund mehr fiir die
hervorragende Giite der Produkte, die das Unternehmen verlassen.

- ERP-System

Das ERP-System DELECO ist die zentrale Software zur Unternehmens-
steuerung. Damit werden prinzipiell alle produktionsrelevanten und
kaufmadnnischen Abldufe durchgéngig verwaltet.

Kombiniert mit spezialisierten Softwareldsungen fir die Konstruktion
und Maschinensteuerung wird dadurch eine groBBe innerbetriebliche
Transparenz und ein hoher Automatisierungsgrad erreicht.
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Partner bei:

FERTIGUNGSNETZWERK.

www.fertigungsnetzwerk.de

OMEGA

Blechbearbeitung AG

SachsenstraBe 31

09212 Limbach-Qberfrohna | Sachsen

Telefon: +49 (0) 3722 [/ 69 748 - 100
Telefax: +49 (0) 3722 [ 69 748 - 105
E-Mail: info@omega-blech.de

www.omega-blech.de
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